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HC Granulado

Produto
Altamente
Concentrado

HC Granulado ) (WT Starter Gran.) ( WT Granulado ) (WT GR 100 Gran.)

Trotor oo ambrente, nofurelmente!

A linha de produtos Granulados é a solugdo mais
eficiente, pratica e segura na degradacéao de
residuos organicos e tratamento de efluentes.

Foi desenvolvida com base em microrganismos
especialmente seleccionados para reduzir CBO,
CQO, SST e digerir residuos sélidos, 6leos e
gorduras, azoto amoniacal e outros contaminantes
téxicos.

Apresentando uma excelente relagdo de custo-
beneficio, o processo de bioaumentagdo permite,
através destes produtos altamente concentrados,
aumentar a eficiéncia do tratamento sem
comprometer a sua viabilidade econdmica.

Especialmente indicado para:

Estagdes de Tratamento de Aguas
Residuais

EstagOes Elevatérias
Fossas Sépticas

Biorremediagdo de solos
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Casos praticos

Industria petrolifera ETAR Municipal
No gréfico abaixo pode observar-se a eficiéncia de A aplicagdo de WT Granulado incide sobre a matéria
reducédo dos Hidrocarbonetos, de 400 para cerca de orgdnica dos SST, reduzindo substancialmente a
45mg/l, conseguida 24h depois da aplicacao de sua presenca sem co!ocor em causa a biomassa do
HC Granulado sistema de lamas activadas.
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Industria de Lacticinios
A aplicacdo de WT GR100 Gran. em sistemas de
tratamento de efluentes industriais permite a absorcéo
de picos de carga afluente, através do aumento de
eficiéncia de degradacao da carga organica (70 a 90%)
no reator bioldgico.

Industria Alimentar

Recorrendo ao WT Starter Gran. para arranque de reatores
bioldgicos, é possivel atingir mais rapidamente os niveis
de eficiéncia, conseguindo melhorias de mais de 90%
quando comparado apenas com a biomassa nativa.

1000
900

16 000 A 280

14 000 245
12 000 A 210
10 000 175
8000 - 140
6000 4 105
4000 70
2000 4 I I I 35
0

0
Maio Selembrol Outubro  Novembro Dezembro] 0 1 2 3 4 5

Tempo (dias)

700 ® Biomassa nativa +
600 WT Starter Gran.

500
400
300
200
100

Biomassa natural

CQO aentrada (kg/dia)
COT a saida (mg/L)

Oxigénio consumido (mg/1)

Carga aentrada ® Carga asaida [ Aplicagéo do produto

As nossas solugdes: Biotecnologia para o tratamento de efluente

Aplicavel em situacoes de:

Arranque de sistemas bioldgicos; Tratamento ocasional de choques téxicos; Controlo de VLE (CQO, CBO, SST),
Hidrocarbonetos, Oleos e Gorduras; Azoto Amoniacal).

Vantagens:
Produtos biolégicos seguros para o homem e ambiente;
Controlo rapido dos sistemas,
Reducéo dos gastos operacionais e de utilidades,
Relacao custo / beneficio.
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